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《机器视觉 单张纸平版印刷机在线智能视觉检测系统 技术规范》

(征求意见稿)编制说明 

一、任务来源及背景 

平版印刷具有图文清晰、压力均匀、色彩鲜艳、干燥迅速等优点，

广泛应用于图书报刊、精致画册、宣传单页、产品说明书等业务，目

前仍是行业主流印刷方式。但是，平版印刷产品常常出现套印不准、

图文变形、重影、网点变大或变小、文字缺笔断划等质量微缺陷，这

些微缺陷不易发现，不仅大大影响产品的合格率，还造成了不必要的

纸张浪费及成本增加。为了降低这些不利影响，提高产品质量和生产

效率，在平版印刷过程中实施必要的检测、控制手段显得尤为关键。  

近年来，机器视觉技术以其高效、精准的特性，在印刷行业尤其

平版印刷的质量控制过程中得到了广泛应用，显著提升了平版印刷品

的质量水平。机器视觉是一项综合技术，包括图像捕捉与处理、机械

工程、信息控制、光源照明、光学成像、传感器、模拟与数字视频、

信号端口、计算机软硬件等诸多技术单元，技术环节多，技术门槛高。

然而，市场上应用于平版印刷的机器视觉检测系统多种多样、参差不

齐、标准不统一，导致用户争议及市场争端，严重制约了行业发展。

随着国家在制造业领域高质量发展要求及印刷行业转型升级的重要

背景下，制定一个具有行业特色、高质量要求的机器视觉标准，不仅

符合国家政策方针，更是行业提升的迫切需求。 

基于此，为了提高行业技术水平，确保市场产品质量，促进行业

健康发展，保障用户权益，中国印刷及设备器材工业协会（简称：中

国印工协）联合凌云光技术股份有限公司（简称：凌云光）、江苏凤

凰新华印务集团有限公司、北京盛通包装印刷有限公司、北京盛通印

刷股份有限公司、苏州钛视元科技有限公司、湖南天闻新华印务有限

公司、天津滨海环球印务有限公司、上海扬盛包装印刷有限公司、天

津宜药印务有限公司、新乡市新机迪元科技有限公司、中恒永创（北

京）科技有限公司、中煤（北京）印务有限公司和广州市普理司科技

有限公司等多家企业，共同成立了团体标准《机器视觉 单张纸平版

印刷机在线智能视觉检测系统 技术规范》项目工作组，开展机器视
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觉在行业内应用的标准研究与开发，项目计划完成时间 2024 年。 

二、主要起草单位情况 

本次标准主要起草单位确认为凌云光，凌云光以光技术创新为基

础，围绕机器视觉与光纤光学开展业务，致力于成为视觉人工智能与

光电信息领域的全球引领者。公司战略聚焦机器视觉业务，坚持“为

机器植入眼睛和大脑”，为客户提供可配置视觉系统、智能视觉装备

与核心视觉器件等高端产品与解决方案。公司坚持以客户为中心，赋

能电子制造、新型显示、印刷包装、新能源、影视动漫、科学图像、

轨道交通等行业的智能“制造”。基于 20 余年在光学成像、视觉软件

与算法、核心视觉部件等领域的技术积累，公司持续产品创新，努力

成为客户最优的、战略的、信赖的和荣耀的选择。凌云光曾荣获一项

国家技术发明一等奖和两项国家科学技术进步二等奖。2022 年，凌

云光的“印刷质量智能检测装备”被工信部认定为“制造业单项冠军

产品”。2023年，凌云光印刷检测产品入选工信部“智能检测装备创

新产品目录（第一批）”。凌云光在机器视觉的技术基础及印刷行业的

积累沉淀将为本次标准的研究、开发及未来的应用提供有力保障。 

三、主要工作进展 

1、立项、调研阶段 

2023 年 8 月～11 月，中国印工协和凌云光就团体标准《单张纸

平版印刷机在线智能视觉检测系统 技术规范》相关事宜进行了数次

沟通。凌云光的领导多次表态，希望以本次标准的研发为契机，承担

行业责任并和行业分享技术成果，共同推动中国印刷行业高质量发展。 

平版印刷机在线视觉检测系统是近几年新兴的技术和应用，是对

印刷质量有较大影响的前沿技术装备，社会关注度高，为了标准的编

制更加科学、实用，中国印工协决定征集更多的参编单位。2023 年

11 月 28日，中国印工协发布了关于本标准的参编单位征集通知，征

集通知发出后，得到江苏凤凰新华印务集团有限公司、北京盛通包装

印刷有限公司、北京盛通印刷股份有限公司、苏州钛视元科技有限公

司、湖南天闻新华印务有限公司、天津滨海环球印务有限公司、上海

扬盛包装印刷有限公司、天津宜药印务有限公司、新乡市新机迪元科

技有限公司、中恒永创（北京）科技有限公司、中煤（北京）印务有
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限公司和广州市普理司科技有限公司等多家企业的积极回应，这为本

标准的起草奠定了坚实的基础。 

2、起草阶段 

标准起草前，凌云光组织了主要参编人员对相关标准及产品技术

进行集中学习。学习了《GB/T 34386-2017卷筒料印刷品质量检测系

统》、《CY/T 93-2013 印刷技术 不干胶标签质量要求及检验方法》、

《CY/T 157-2017 印刷品外观质量视觉检测系统使用要求和检验方法》

等国家标准、行业标准，并对参与制定这些标准的成功经验进行了总

结分享，形成了《标准编写注意事项》、《标准起草行为规范》，对标

准参编人员提出具体要求。 

2023年 12月 7日，中国印工协在北京盛通印刷股份有限公司“科

创中国”智能与绿色印刷创新基地组织召开了《机器视觉 平版印刷

机在线智能检测系统 通用要求》 团体标准启动会，分会秘书长王占

军主持会议，并就此项团体标准制定的重要意义发表意见，会上宣布

了中国印工批准此项团体标准立项等事宜。来自凌云光、江苏凤凰新

华印务集团有限公司、北京盛通印刷股份有限公司、天津滨海环球印

务有限公司、湖南天闻新华印务有限公司、上海扬盛包装印刷有限公

司、苏州钛视元科技有限公司、新乡市新机迪元科技有限公司、中煤

（北京）印务有限公司、北京印刷学院等单位的 17 位专家和技术人

员参加了本次会议。会议中，制造商代表凌云光李刚介绍了平版印刷

机在线智能检测系统研发、生产、使用情况及性能、指标；用户代表

北京盛通印刷股份有限公司彭浩轩介绍该检测系统使用情况及应用

要求；行业专家代表北京印刷学院蔡吉飞教授就标准编写要求及注意

事项做了详细的讲解。会议决定成立标准编制起草组，并制定了编制

工作计划及召开第一次起草会议，宣布团体标准《机器视觉 平版印

刷机在线智能检测系统 通用要求》正式启动。 

2023 年 12 月 27 日，在凌云光公司进行了第二次起草会议，凌

云光董事长姚毅代表公司欢迎各位专家代表，并感谢中国印工协给予

企业参与标准起草的机会，并分享了凌云光推动印刷业高质量发展的

使命和愿景。中国印工协理事长助理吴文增强调了标准编写的注意事

项，并对新《中华人民共和国标准化法》进行了解读，强调了团体标
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准在标准法中的法律地位和重要作用。会议中，起草组对标准的编制

目的、总体框架、适用范围等进行了充分讨论，确定了标准的名称为

《机器视觉 单张纸平版印刷机在线智能检测系统 技术规范》，明确

了标准的适用范围，对标准涉及的指标内容进行了讨论，形成了标准

的总体框架方案。 

2024年 1 月 30日，在中国印工协会议室，组织召开了标准第三

次起草会议，与会专家对标准的第一章到第四章进行了充分讨论，提

出了整改意见和建议。主要建议包括：1、范围：适用于以纸张为承

印物的单张纸平版印刷机在线智能视觉检测系统；2、术语：漏检率、

误检率和 GB/T 34386 保持一致；3、术语：定位核，更新为“检测模

板上用于定位被测产品的特征图像”；4、参数：针对不同的检测速度

应给出不同的指标，检测系统按印刷设备速度分为 A型和 B 型。会议

上，中国印工协领导充分肯定了标准起草工作，认为前期起草工作做

得很充分、很细致，质量较高，下一步要更加认真，考虑未来团体标

准升级为国家标准。 

2024年 3 月 14日，在中国印工协会议室，组织召开标准第四次

起草会议，对上次会议更改内容及遗留问题进行了回顾，对标准的第

五章、第六章内容进行了充分讨论，提出了整改意见和建议。主要建

议包括：1、第五章与第六章各条内容应一一对应，方便标准使用；2、

第五章“要求”对应的第六章“检验”需要具备较高的可执行性，避

免使用不确定的语句；3、检测精度应严谨，针对不同的速度给出不

同的指标，不同的速度区间对应不同的检测精度。 

2024年 4 月 18日，在中国印工协会议室，组织召开了标准第五

次起草会议，对上次会议的更改内容及遗留问题进行了回顾，对标准

全文进行了通读，结合上下文对标准逻辑、用词、呼应进行了充分讨

论，提出了整改意见和建议。主要建议包括：1、明确了术语“过渡

像素”的定义和检验方法；2、对光源的自动开关、发热量进行了规

定；3、对图像质量的要求进行了充分讨论，对清晰度检验方案进行

了分析、讨论，确立了验证方案。 

2024年 5 月 23日，在中国印工协会议室，组织召开了标准第六

次起草会议，对上次会议的更改内容及遗留问题进行了回顾，对标准
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全文进行了通读，对标准内容逐字逐句进行审核。主要建议包括：1、

对规范性引用文件进行逐一核实和确认；2、靶标粘贴示意图增加中

心线；3、文中所有“缺陷图”和“印品缺陷图”统一为“印品缺陷

图”；4、对设备印刷速度进行界定。随后就会议上提出的意见和建议

进行了现场更改，更改后又进行了统一复核，最终形成了团体标准《机

器视觉 单张纸平版印刷机在线智能视觉检测系统 技术规范》(征求

意见稿草案)。 

2024年 5 月 28日，起草组专家通过“腾讯会议”进行线上沟通，

对标准征求意见稿草案及编制说明进行复核。对标准提出了少量的改

动和调整：1、术语中检测的英文由“detection”更改为“inspection”；

2、5.7.3 “检测系统的电气控制箱接地与印刷机底盘接地应为等电

位，应保证良好接地。”改为 “检测系统的电气控制箱与印刷机底盘

均应保证良好接地”；附录 A.1 中“靶标总长 1000mm”改为“靶标总

长不小于最大印刷幅面宽度的 70%”。改后形成团体标准《机器视觉 单

张纸平版印刷机在线智能视觉检测系统 技术规范》(征求意见稿)，

建议尽快公开征求意见。 

四、标准内容编制 

1、文件编制原则及主要内容 

本文件的编写格式按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1

部分:标准化文件的结构和起草规则》进行起草编写。标准结合印刷

企业的实际情况，印刷品的真实质量要求，检测系统的发展现状及趋

势，通过统筹分析，并广泛征求意见的方法，对视觉检测系统应具备

的功能、性能进行了界定。标准包括光源要求、图像质量要求、检测

精度要求、系统功能要求、安全要求、电气质量要求、外观质量要求

等。 

2、标准适用范围 

本文件规定了单张纸平版印刷机在线智能视觉检测系统技术规

范的术语和定义、系统组成、要求、检验方法、标志、包装、贮存和

运输等内容。 

本文件适用于以纸张为承印物的单张纸平版印刷机在线智能视

觉检测系统。其它印刷方式的在线智能视觉检测系统可参照执行。 



 

6 
 

3、标准名称 

本标准名称为《机器视觉 单张纸平版印刷机在线智能视觉检测

系统 技术规范》，强调了标准关注的主体为应用于单张纸平版印刷机

的在线检测系统，能够体现相关产品的特性和应用场景，标准的名称

比较清楚、准确。 

五、采用国际标准和国外先进标准情况 

未检索到相关的国际标准，没有相应的国际标准可供借鉴。 

六、其他应予说明的事项 

1、标准性质的建议说明 

本标准为推荐性团体标准，旨在为企业提供指导和参考。在制定

过程中，我们充分考虑了国家政策方针的要求，确保标准的权威性和

实用性。 

2、现行相关标准废止建议 

经查询和检索，未发现同类国家标准、地方标准或其他团体标准，

因此无需废止现行相关标准。但我们将持续关注行业动态和政策变化，

适时对标准进行修订和完善。 

通过制定符合国家政策方针的技术规范，我们期待能够推动印刷

行业的转型升级和高质量发展，为行业的可持续发展贡献力量。 
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